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Das Handterminal MT

Mit dem Handterminal MT ké&n-
nen Volkel-Steuerungen einfach
und genau parametriert werden;
es ist fur alle Vélkel-Regelgerdte
mit RS232-Schnittstelle geeignet.

Das Handterminal bietet eine
Alternative  zum Einstellen per
PC mit der Software ConDoc -
Control&Document®. MT lasst
sich leicht transportieren und
praktisch einsetzen, vorzugswei-
se wenn vor Ort einzelne Para-

meter veréindert werden sollen.

Das Gbersichtliche Bedienfeld
und die logische Menustruktur
sorgen fir einen schnellen
Zugriff auf die Daten. Samtliche
Parameter lassen sich z.B. wah-
rend der Inbetriebnahme kon-
trollieren und direkt andern.
Stérungen sind mit Hilfe des MT
Handterminals eindeutig identifi-
zierbar.

Die Informationen bezieht das
MT aus den angeschlossen Re-
gelgerdten. Aus diese Weise ist
das Funktionieren mit zukinfti-
gen Vélkel-Steuerungen gewdéhr-

leistet.
MT - Technische Daten
MaBe: 120 x 60 x 30mm Gewicht: 200g
Anschlussleitung: 2m Stecker: D-SUB, 9polig
Anzeige: 8stellig, LCD, alphanumerisch Bedienung: Folientastatur
Versorgung: 12V, 20mA (0ber D-SUB Stecker) Schnittstelle: RS232
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1. Auswdhlen des Menis
Die Pfeiltasten fihren durch die Meni-Ebenen.
Mit Taste P wird in das Untermeni des aktuell
angezeigten MenUs verzweigt.

C ¢ Ricksprung aus dem Untermeni mit der Taste C.

MT - Bedienung
?VALVE1 LED Anzeige
it

IC1 200 Anzeige der Werte in physikalischen Einheiten

2. Anwdhlen eines Eintrags

mit den Pfeiltasten. Der aktuelle Eintrag
und sein Inhalt werden angezeigt.
Handelt es sich um einen Parameter,
kann dessen Wert verandert werden.
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3. Andern eines Parameters
Mit der Taste P wird der Programmiermodus gewdhlt.

Der Unterstrich aus Punkten zeigt an, dass der Wert
nun verdnderbar ist.

Mit den Pfeiltasten wird aus dem Meni ein gréBerer
D oder kleinerer Wert selektiert.
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4. Speichern des neuen Wertes
mit der Taste P, quittiert durch die gestrichelte Linie.
Der Programmiermodus wird beendet.
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5. Zurick zum urspringlichen Wert
Taste € beendet den Programmiermodus ohne
Speichervorgang.
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